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innovations in heat tracing



Die eltherm GmbH -

Losungen mit elektrischen Begleitheizungssystemen

Die eltherm GmbH ist ein international operierendes Unter-
nehmen im Bereich der elektrischen Begleitheizung.

Uber 40 Jahre Know-How, héchster Qualititsanspruch und
Flexibilitdt zeichnen das Unternehmen auf Wachstumskurs
aus. Unser klares Bekenntnis zum Standort Deutschland
unterstreicht die Philosophie, Begleitheizungs-Loésungen auf
hochstem Niveau, individuell auf die Anforderungen des
Kunden zugeschnitten, zu liefern.

Somit zahlen wir, als Engineering-Gesellschaft mit eigener
Entwicklung und Produktion von Heizkabeln und Zubehor
zu den fuhrenden Herstellern fur elektrische Begleitheizun-
gen weltweit.

Neben Frostschutz und Temperaturhaltung bis 1000 °C
sind wir Ihr kompetenter Partner fir komplette System-
|6sungen bis hin zur Beheizung ganzer Chemie- und sonstiger
Industrieanlagen.

Bisher haben wir unsere Leistungsfahigkeit und Kompetenz
in unterschiedlichsten Anwendungsbereichen, wie z.B. der
Ol- und Gasindustrie, im Kraftwerksbau sowie der Automo-
bil- oder Lebensmittelindustrie unter Beweis gestellt.

Die eltherm-Ingenieure stellen sich auch gerne lhrer Heraus-
forderung.
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The eltherm GmbH -
Solutions with electrical heat tracing systems

eltherm GmbH is an international operating company
specialising in the field of electrical heat tracing systems.

With more than 40 years of technology know-how,
continuous demand for the highest quality and flexibility,
this company has grown significantly since its humble be-
ginning. A clear commitment to the production site in Ger-
many strongly emphasizes the philosophy of eltherm, which
is to supply its customers with electrical heat tracing system
solutions individually customized to their requirements of the
highest level.

With its own comprehensive production facilities for all types
of heating cable and accessories eltherm has built up the en-
gineering expertise to become one of the leading manufac-
turers of electrical heat tracing systems in the world.

Besides frost protection and temperature maintenance
applications up to 1000 °C, eltherm is the competent partner
for complete system solutions like heating whole chemical or
other industrial plants.

eltherm proved its potential and expertise in different
applications for industries such as oil and gas, power plant,
construction, automotive and food industries.

The eltherm engineers would like to face your challenge also.

eltherm is member of the
ITCO International Tank I I co

Container Organisation
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Solutions for your challenge!

Kompetente Losungen

Neben der Produktion verfugt eltherm auch tber eine haus-
eigene Entwicklung. Hier werden innovative Losungen ge-
funden und die Produkte fur die Anforderungen des Marktes
standig verbessert. Dabei stellt unser Qualitdtsmanagement-
system sicher, dass nur hochwertige und technisch einwand-
freie Produkte unser Haus verlassen.

Abgesehen von z. B. der EAGZulassung und den VDE-Richt-
linien erfullt eltherm auch die strengen Richtlinien der ATEX-
Zertifizierung. AuBBerdem ist eltherm seit vielen Jahren nach
der 1SO 9001 zertifiziert. Die Zertifizierung nach I1SO 14001
wird in 2011 ebenfalls abgeschlossen sein.

eltherm - der Spezialist fiir elektrische
Tankcontainer Beheizung

Mit den elektrischen Tankcontainer-Beheizungssystemen hat
eltherm die Alternative zur Beheizung mit Wasserdampf und
Glycol entwickelt und ganz neue Méglichkeiten geschaffen.
Das eltherm Produktsortiment fir die Erstellung von Be-
gleitheizungssystemen kombiniert qualitativ hochwertige
Heizkabel und Zubehdr mit individuellen Systemen. Als En-
gineering-Gesellschaft mit eigener Fertigung, berat eltherm
die Container-Hersteller bereits in der Planungsphase umfas-
send. Diese verlassen sich seit Jahren auf das Know-how und
die Innovationskraft der eltherm GmbH. Durch die Zusam-
menarbeit schon wahrend der Planung ist gewahrleistet, dass
die Begleitheizung exakt zu dem Container-System passt und
alle Anforderungen des Container Marktes erfullt werden. Ge-
rade bei komplizierten und schwierigen Spezifikationen ver-
lassen sich die Container-Hersteller und Operator gerne auf
die Erfahrung der eltherm Ingenieure.

Vorteile

des eltherm Tankcontainer Beheizungssystems
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Qualified Solutions

eltherm has its own production facilities and its own research
and development team. This is where innovative solutions are
born and where products are constantly improved to meet
market requirements. Our quality-management system en-
sures that only top quality and fully functional products leave
our factory.

Apart from EAC certification and VDE guidelines, for instance,
eltherm also meets the strict requirements of the ATEX certifi-
cation. In addition, eltherm has had ISO 9001 certification for
many years. For 2011 the certification according to ISO 14001
will be completed.

eltherm - the specialist in electrical tank
container heating systems

With the electrical tank container heating systems, eltherm
developed a real alternative to heating with steam and Glycol
and created some new options for applications. The eltherm
product range for electrical heat tracing systems combines
high-quality heating cables and accessories with individually
designed systems. An engineering company with its own
manufacturing site, eltherm advises container manufacturers
from the planning phase on. These manufacturers have
relied for many years on the know-how and innovative
strength of eltherm. Eltherm ensure all requirements of the
container industry are fulfilled by coordinating with the tank
manufacturer during the design process to make certain the
heat tracing system is specifically tailored to each container
requirement. When faced with complicated and difficult
specifications the container manufacturer and sponsor prefer
to rely on the experience of the eltherm engineers.

Advantages

of the eltherm tank container heating systems

B Selbst bei Beschadigung eines Kabels keine Kaltzonen am Container
B Hohe chemische Bestandigkeit der eingesetzten Heizleitungen

B Geringes Gewicht, dadurch wenig Ladeverlust und Zusatzverbrauch
B Vibrationsbestandig

B Reparaturen und Wartungen kdnnen schnell und einfach
ausgefuhrt werden

M Effektive Warmeverteilung

B Bewegliche Kabel mit sehr engem Biegeradius

B Unterschiedliche Widerstande sind moglich, Wandler entfallt
B Geringe Leistung W/m verhindert, dass Containerwand tberhitzt
B Feuchtigkeitsbestdndig

M Salzwasserfest

M Even with damage of one heating cable no cold zones on the
container

W High chemical resistance of the applied heating cables

B Low weight, thereby less loading loss and additional consumption
B Vibration resistant

B Repairing and maintaining can be carried out quick and easy

W Efficient heat distribution

B Flexible cables with small bending radius

W Various resistances are available, so the transformer is not needed
W Low power output W/m prevents container walls from overheating
B Moisture resistant

B Saltwater proof



know-how for your application

Temperaturgenau bis +/- 1 °C
Elektrische Beheizung fiir
MDI-Tankcontainer

Immer haufiger werden in der Automobilindustrie, im Maschi-
nenbau und der Anlagentechnik temperaturempfindliche Che-
mikalien eingesetzt. Daher ist es mehr und mehr erforderlich,
diese Chemikalien sicher und mit bleibenden Produkteigen-
schaften weltweit zu transportieren. Dies erfolgt im Uberwie-
genden MafBe mit Tankcontainern, SWAP-Containern, Road-
Tanks und IBCs (Intermediate Bulk Container).

Gerade bei hochempfindlichen Chemikalien werden an den
sicheren Transport hohe Anforderungen geknipft. So einer
Herausforderung haben sich die eltherm Ingenieure erfolgreich
gestellt. Es ging um den Transport von MDI (Methylen-Diphe-
nyl-Diisocyanat). Die Aufgabenstellung war: die Beheizung von
20" Iso Tankcontainer auf eine Temperatur von +43°C, mit einer
maximal erlaubten Temperaturabweichung im Produkt von
+/- 1 K zu regeln. Es musste aullerdem berlcksichtigt werden,
dass bei weltweiten Transporten der Spannungsversorgungsbe-
reich zwischen 380 und 440 V liegen kann. Ebenfalls musste die
gesamte Steuerung gegenuber Spannungsspitzen geschitzt
werden, die bei einer Versorgung durch das Bordnetz eines
Containerschiffes oder einer Fahre auftreten kénnen. Eine IU-
ckenlose Dokumentation der Produkttemperatur Gber die Dau-
er des Transportes musste ebenfalls gewahrleistet sein.

Um diese hochsten Anforderungen erflllen zu kdnnen, haben
die eltherm Ingenieure umfangreiche Temperaturversuche an
Prototypen durchgefihrt. Die daraus gewonnenen Erkenntnisse
wurden bei der Losungsfindung eingesetzt.

Es hat sich herausgestellt, dass zur Beheizung des gesamten
Tanks bis zur Mindest-Fllhohe die eltherm PTFE- isolierten Heiz-
kabel Typ ELKM-AG-L die geeignetste Losung darstellen.

Neben der Heizkabelwahl spielt auch die Art und Weise der
Kabelverlegung und die Befestigung eine entscheidende Rolle.
Die von eltherm speziell entwickelte Installationstechnik ge-
wahrleistet zum einen, die geforderte Temperaturgenauigkeit
herzustellen. Zum anderen sichert sie die gleichmafige Behei-
zung der gesamten Behélterflache, selbst wenn eines der Heiz-
kabel durch mechanische Beschadigung ausfallen sollte. Die
Temperaturfiihler PT100 erfassen je Heizkreis sowohl die Pro-
dukttemperatur als auch die Heizkabeltemperatur. Somit wird
sichergestellt, dass es selbst bei Stérungen nicht zu ungewollten
Ubertemperaturen kommen kann.

Die eltherm Tankcontainer-Beheizungssysteme werden mit
kompletter Steuerung aus erschiitterungsfesten Komponenten
im geeigneten Edelstahlgehduse geliefert. Da MDI in der Regel
nicht Uber ein Bodenventil entladen, sondern Uber Anschlisse

Temperature accuracy up to +/- 1 °C
Electrical heat tracing for
MDI-tank containers

The automotive industry, machine construction and plant
construction require more and more temperature sensitive
chemicals. So it is increasingly necessary to transport these
chemicals safe way whilst maintaining the product charac-
teristics. Mostly tank containers, SWAP containers, road tanks
and IBC’s (Intermediate Bulk Containers) are used.

Sensitive chemicals have high requirements for secure trans-
portation.In one case eltherm engineers successfully faced
the challenge of transportation of MDI (Methylene-Diphe-
nyl-Diisocyanate). The task was: heating of 20’ Iso tank con-
tainers up to 43° C, with only a temperature variation of the
product from +/- 1 K. The engineers also had to consider that
on worldwide transports the power supply range can vary be-
tween 380 und 440 V. Additionally, the complete control sys-
tem had to be protected against voltage peaks, that can occur
by using power supply from the board network of a container
ship or a ferry. A complete record of the product temperature
without gaps over the whole transportation cycle must also
be provided.

To meet these high requirements the eltherm engineers made
several temperature experiments on prototypes. The knowl-
edge that could be gained out of these tests was integrated
during the solution finding process.

It showed, that for heating the whole tank up to the minimum
filling height the eltherm PTFE-insulated heating cables Type
ELKM-AG-L are the best choice.

In addition to the cable choice, also the way of positioning the
cables and the installation play an important role. The espe-
cially developed installations technique by eltherm on the one
hand makes sure that the required temperature accuracy can
be reached. On the other hand it assures a consistent heating
of the whole container surface, even if one of the cables is bro-
ken by mechanical damage.

The PT100 sensors measure the product temperature for each
heating circuit and also the temperature of the heating cable.
So you can make sure that even if there is a fault there will not
be undesired temperature rises.

The eltherm tank container heating systems are all delivered
with complete control systems made of vibration-resistant
components in a suitable stainless steel housing. As MDI gen-
erally is not unloaded by the bottom valve but over fittings on
the spill box, a separate heating for the spill box is also needed
to maintain the temperature of the valve and to guarantee its



im Dombereich abgesaugt wird, ist fur die Domkdasten eine se-
parate Heizung erforderlich, um die Ventile ebenfalls auf Tempe-
ratur zu halten und die Funktion zu garantieren. Auch diese Be-
heizung wurde selbstverstandlich von den eltherm Ingenieuren
konzipiert und geliefert.

Bei einigen Anwendungsfallen ist ebenfalls das Steigrohr zu
beheizen. Hierbei erfolgt die Beheizung in einem Doppelman-
telrohr, welches nach Vorgaben von eltherm durch den Contai-
nerhersteller gefertigt werden muss. Bei autarkem Betrieb der
Tankcontainer-Beheizung abseits einer festen Spannungsversor-
gung wird ein angebauter Generator durch die Steuerung der
Beheizung an- und ausgeschaltet. Der llickenlose Nachweis der
geforderten Temperatur Uber die gesamte Transportzeit wird
durch einen sogenannten Datenlogger gewahrleistet. Liegen
die Messergebnisse innerhalb der Toleranz, wird die Lieferung
vom Endkunden akzeptiert.

Das elektrische Tankcontainer-Beheizungssystem von eltherm
hat nicht nur die herkémmliche Tankcontainer-Beheizung revo-
lutioniert, sie bietet passgenaue Losungen auch flr hochsensib-
le und schwierige Temperaturbereiche.
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function. This heating was of course also considered by the
eltherm engineers and delivered.

With some applications also the syphon pipe has to be heat-
ed. The heating will be placed in a double casing tube, which
has to be produced by the container manufacturer according
to the requirements of eltherm. When the heating is operated
autarkic without any fixed power supply, an attached genera-
tor is switched on and off by the control of the heating system.
The proof without gaps of the required temperature during
the complete transportation is assured by so called data log-
gers. Ifthe measurement results are within the tolerances, this
also makes sure that the customer accepts the delivery.

The electrical tank container heating system of eltherm has
not only revolutionized the common tank container heatings,
it also allows custom-made solutions even for highly sensitive
and difficult temperature requirements.




Diese Tanks wurden in der Werkstatt von cotac, Niederlande ausgestattet.

Jetzt wird es heiB - elektrische Beheizung
von Hochtemperatur-Tankcontainern

Fur den Transport hochviskoser Materialien aus der chemischen
und petrochemischen Industrie werden passende, weltweit
einsetzbare Transportbehalter bendtigt. Elektrisch beheizte 20'
Iso Tankcontainer, SWAP-Container und Road Tanker sind hier
bestens geeignet. An die elektrische Beheizung werden gerade
in diesen Fallen besondere Anforderungen gestellt. Gefordert
sind hier hohe Heizleistungen bei moglichst geringen Warme-
verlusten, kurzzeitige Aufheizung der leeren Tanks vor dem
Befillen, sowie Bestandigkeit des Heizsystems gegen Filltem-
peraturen bis 260 °C. Da diese Tankcontainer in der Regel ohne
Generatoren betrieben werden, muss eine entsprechende Leis-
tungsreserve installiert werden, um, falls erforderlich, den ge-
samten Tankinhalt Gber mehrere Stunden aufheizen zu kénnen.
Aufgrund des Temperaturspektrums kdnnen die elektrischen
Regler mit einer Hysterese von +/- 5 K betrieben werden.

Fur die eltherm Ingenieure kein Problem. Da die eingesetzten
eltherm Heizleitungen aus der hauseigenen Fertigung kom-
men, waren unsere Ingenieure in der Lage, ein besonders fir
diesen Temperaturbereich geeignetes spezielles Tankcontainer-
Heizkabel zu entwickeln und die Anforderungen nach Leistung
und hoher Temperatur zu erfillen. Leistungen bis 18 kW bei
Versorgungsspannungen zwischen 380 und 440 V sind bei
Haltetemperaturen bis 210 °C zu realisieren. Um die Warme-
verluste zu minimieren, haben unsere Ingenieure gemeinsam
mit den Isolierfirmen eine mehrschichtige Isolierung konzipiert,
welche gemeinsam mit der elektrischen Begleitheizung einen
effizienten Energiehaushalt der Systeme ermoglicht. Redun-
dant montierte Temperaturfiihler sowie die eltherm-typische
Installationsweise der Heizkabel ermoglichen selbst bei dulie-
rer mechanischer Beschddigung die Weiterverwendung der
Heizung ohne kalte Bereiche an den Tanks. Es werden ca. 80 %
der Tankoberfliche gleichmallig beheizt. Besonders schnell
kuhlen bei diesen Tanks die aulerhalb der Isolierung liegenden
Bodenventile ab. Daher ist es erforderlich, auf dem Auslaufrohr
und dem Ventil eine Hochleistungs-Mikanit Heizung als sepa-
raten Heizkreis zu installieren. Als Warmedammung wird hier
eine malSgefertigte Isolierjacke eingesetzt. Diese kann zu Reini-
gungszwecken entfernt und problemlos wieder montiert wer-
den. Um den Energieverbrauch beim Heizen dokumentieren
und ablesen zu kédnnen sind je Heizkreis Betriebsstundenzahler
eingebaut.

Das hier entwickelte eltherm Tankcontainer-Beheizungssystem
bietet eine ideale Lésung, die sich durch Wirtschaftlichkeit,
Funktionssicherheit, Zuverldssigkeit und auch Komfort aus-
zeichnet.

These tanks have been refurbished in the workshop of cotac, Netherlands.

Now it get’s hot - electrical heat tracing
of high-temperature tank containers

For transportation of highly viscous materials of the chemical
and petrochemical industry, suitable and worldwide applica-
ble transport containers are needed. Electrically heated 20’
Iso tank containers, SWAP-containers and road tanker are the
best fitting solution. Especially in these cases there are high
requirements on the electrical heating. High heater output
with as low as possible heat loss, short time preheating of the
empty tanks before filling, as well as resistance of the heat-
ing system against filling temperatures up to 260 °C were de-
manded here. In general these tank containers are operated
without generators, so a power reserve has to be installed, to
be able to heat the tank content over several hours if needed.
Because of the temperature range the electrical controllers
can be operated with a hysteresis of +/- 5 K.

No problem for the eltherm engineers. As the used eltherm
heating cables are manufactured in the own production site,
our engineers have been able to develop a special tank con-
tainer heating cable for this special temperature range. So
the requirements of power and high temperature could be
fulfilled. Power output up to 18 kW with power supply range
between 380 and 440 V have to be realized with a tempera-
ture maintenance up to 210 °C. To reduce heat loss to a mini-
mum our engineers developed in cooperation with insulation
companies a multilayer insulation, which allows, together
with the heat tracing, an energy efficient usage of the systems.
Redundant temperature sensors and the eltherm typical in-
stallation of the heating cables make sure, that even if there
is any mechanical damage, the heating can be used without
any cold areas on the tank. Roundabout 80 % of the tank sur-
face are heated consistently. The bottom valves of these kind
of tanks cool down especially fast. So it is necessary to install a
Mikanit heating elements on the discharge pipe and the valve
as a separate heating circuit. A custom-made heating jacket
is used as thermal insulation. This jacket can be removed for
cleaning and put on again without any problems. To be able
to document and see the energy consumption during heating
an operation hour counter is installed for each heating circuit.

This tank container heating system, developed by eltherm,
provides a perfect solution which is characterized by cost ef-
fectiveness and also convenience.
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eltherm beweist Geschmack -
Beheizung von Schokoladencontainern

Nach dem Mischen der Rohstoffe, die zur Herstellung der Scho-
kolade nétig sind, wird diese conchiert* Nach dem Conchieren
ist die Schokolade erst einmal sehr fliissig und zum eigentlichen
Verzehr in dieser Form ungeeignet. Aufgrund der immer weiter
voranschreitenden Internationalisierung der fihrenden StlRwa-
renhersteller wird es mehr und mehr nétig, Grundprodukte wie
Fette, Ole und Kakaobutter sowie Fertigprodukte wie Schokola-
denmasse, zwischen den einzelnen Fertigungsstandorten, ohne
Quialitatsverlust zur Weiterverarbeitung zu transportieren. Beim
Transport von grofSen Mengen Schokolade ist der Transport in
flissiger Form am wirtschaftlichsten. Damit die Schokolade un-
terwegs ihre Geschmackseigenschaften nicht verliert oder aus-
hértet, ist eine Beheizung der Container nétig.

Hier kommen die weltweit standardisierten Transportmittel wie
z.B. 20" Iso-Tankcontainer, SWAP-Container, Road Tanker sowie
IBCs zum Einsatz.

Die Aufgabenstellung an eltherm:
B Aufheizen der Transportbehalter vor dem Befillen

B Temperaturhaltung wéhrend der Lagerung und des
Transportes

B Haltetemperatur frei programmierbar zwischen
40und 70 °C

B Temperaturtoleranz: +/- 2 °C
B \Versorgungsspannung 380 — 440V

B Keine Ubertemperatur, damit es zu keinen Anderungen der
Produkteigenschaften kommt

B Kein Unterschreiten des minimalen Sollwertes, um ein
vollstandiges Entleeren zu gewahrleisten

Die eltherm Ingenieure erarbeiteten eine geeignete Losung. Die
Tankcontaineroberflache wurde bis zum Befullgrad von 80 %
gleichmafig mit einem PTFE-isolierten Heizkabel Typ ELKM-AG-L
beheizt. Es wurde ein besonderes Augenmerk auf den Ausgleich
der Warmeverluste an ,Kéltebriicken” wie Tankaufhdngungen,
gelegt. Dank der eltherm-spezifischen Verlegetechnik der Heiz-
kabel wird der Tank immer gleichmalig beheizt, selbst wenn
es zu Beschddigungen an den Heizleitungen kommt. Selbst-
verstandlich hat eltherm auch das gesamte Steuerungssystem
und Generatoren fUr eine unterbrechungsfreie Spannungsver-
sorgung geliefert. Die llickenlose Dokumentation der Tempera-
turen Uber den gesamten Transportzyklus ist eine wichtige An-
forderung der Qualitdtssicherung und wird durch Datenlogger
gewadhrleistet.

Das gesamte Engineering, Design, Kalkulation und die Montage
vor Ort gehoren bei diesen Projekten zum Leistungsumfang der
eltherm GmbH.

* (auf bis zu 90 °C erwéarmen und stetig rihren)
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eltherm proves taste -
Heating of chocolate containers

After mixing the ingredients needed for production of choco-
late, the mixture is conched®. After conching the chocolate is
quite liquid and not really suitable for eating. Because of the
increasing internationalization of the leading confectionery
producers, it is more and more necessary to transport primary
products like fat, oil and cocoa butter as well as finished prod-
ucts like chocolate mass between the production sites for
further processing without quality loss. The liquid form for
transportation of bigger quantities is the most economically
advantageous way. To make sure that the chocolate does not
loose its characteristic taste or gets hard, a heating of the con-
tainer is needed.

Here the worldwide standardized means of transportation
are applied, like e.g. 20’ Iso tank containers, SWAP-containers,
road tanker and IBCs.

The task for eltherm:
B Pre-heating of the tank before filling

B Temperature maintenance during storage and transpor-
tation

B Maintenance temperature freely programmable between
40and 70 °C

B Temperature tolerance: +/- 2 °C

Supply voltage 380 - 440V

B Assurethattherearenotemperaturerises toavoid changes
in product characteristics

B Avoid undergoing of minimum nominal value to make
sure that tanks can be emptied completely

The eltherm engineers developed a best suitable solution.
The tank container surface was heated constantly with the
eltherm PTFE-insulated heating cable ELKM-AG-L up to the
fill capacity of 80%. Particular attention was paid to compen-
sation of heat losses on ,cold bridges” like tank suspension.
By the eltherm specific installation technique of the heating
cables a constant heating is assured even when there is any
damage on the heating cables. Of course eltherm again sup-
plied the complete control system and generators for power
supply without interruption.

The documentation without gaps throughout the whole
transportation cycle is an important requirement of the qual-
ity management system and is assured by data loggers.

At eltherm the complete engineering, design, calculation and
installation on site are included in the scope of supply of this
kind of projects.

* (heating up to 90 °C and stirring constantly)
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eltherm GmbH
Headquarters
Ernst-Heinkel-Stra3e 6-10
57299 Burbach, Germany
T.: +49 2736 4413-0

F.: +49 2736 4413-50
info@eltherm.com
www.eltherm.com

eltherm global:

eltherm Asia-Pacific Pte. Ltd.

eltherm Canada Inc.
eltherm Italy Srl

eltherm North Africa (SARL) AU

eltherm Russia LLC*
eltherm Schweiz AG*

eltherm (Shanghai) Co., Ltd.

eltherm Spain, S.L.U.

eltherm South Africa (Pty) Ltd.

eltherm UK Ltd.

* Channel Business Partner

Singapore
Burlington/Canada
Milano/Italy
Casablanca/Morocco
Korolev/Russia
Rheinau/Switzerland
Shanghai/China
Barcelona/Spain
Sandton/South Africa
Newbury/United Kingdom
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asiapacific@eltherm.com
canada@eltherm.com
italia@eltherm.com
morocco@eltherm.com
russia@eltherm.com
schweiz@eltherm.com
asiapacific@eltherm.com
spain@eltherm.com
southafrica@eltherm.com
uk@eltherm.com
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